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EPOKSI ESASLI YAPISTIRMA JELI
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TANIMI

Solventsiz epoksi regine esasli, iki bilesenli, tixotropik kuru
uygulama yontemi igin gelistirilmis karbon kumas ve plaka
yapistiricisidir. Elyafi doyurma kabiliyeti ve aderansi yiiksektir.
Dik yiizeylerde akma yapmadan calisabilir.

KULLANIM ALANLARI

Karbon elyaf giiglendirme kumaslariin ve plakalarinin 6zellikle
diiseyde kuru uygulama yontemiyle yapistirilmasinda ve
doyurulmasinda kullanilir.

Beton, ahsap, metal, kompozit elyaf laminasyon imalatinda
kullanilir.

URUN OZELLIKLERI{

Renk: Bulanik - Mat
Agirlikga Kati Madde % 100
Yogunluk: 1,30 g/cm?
Sarfiyat: 0,7-1,5 kg/m2
Ambalaj: 8+2 kg set
Uygulama Yontemleri: Firga, Rulo, Mala
Karisim Omrii: 30 dakika / 25°C
Raf Omrii: 1 yil

Katlar Arasi Bekleme : 12 saat / 25°C
Kuruma Siiresi: 12 saat / 25°C
Yapisma Dayanimi :  >3,8 N/mm2 (Betona) *

Cekme Dayanimi: =30 N/mm2 *
Egilme Direnci : =40 N/mm2 *
Gerilme Direnci : >26 N/mm2 *
Elastisite modiilii : >4000 N/mm2 *
Reaksiyon Sicakligi:  80°C
Alevlenme Noktasi: >25°C

Mekanik Mukavemet: 7 giin
Ekipman Temizligi:  Epoksi Tiner
* 23°C sicaklik, 7 giin sonra(mekanik mukavemet)

UYGULAMA

Yiizey Hazirhg:

Uygulama yapilacak yapi elemaninin yiizeyi siva, boya, yag,
pas gibi kalintilardan ve zayif ¢imento serbeti, zayif
pargaciklardan arindirilarak temizlenmeli ve diizgiin bir satih
elde edilecek sekilde gerekli tamiratlar yapilmalidir.
Kolonlarda énemli korozyonlar var ise kirilip demir donati
pastan arindirilmali ve korozyon 6nleyici astar malzemesi ile
astarlanarak SPN EP 06 epoksi tamir macunu ile tamir
edilerek diizgiin bir yiizey elde edilmelidir.
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Astar

Uygulama oncesinde yiizey, epoksi astar ile 300-400 gr/m2
sarfiyatla astarlanarak yapigsmaya uygun hale getirilir. Yapistirma
islemi igin astar kurumasini beklemek gereklidir.

Karisim Hazirlama

A ve B bileseni karigim oranlarina dikkat edilerek homojen bir
karisim elde edilinceye kadar diisiik devirli karigtirict yardimu ile
en az 3-4 dakika karistirilmalidir. Karigim sonrasi uygulamaya
hazirdir.

Yapistirma Metodu

Spintex karbon kumas ihtiyaca gore kesilip hazir hale getirilir.
Spatula veya rulo ile SPN EP 010 epoksi regine beton yiizeye
stiriiliir. Karbon elyaf kumas, yiizeye uygulanmig SPN EP 010
tizerine elle hava boslugu kalmayacak sekilde yapistirilir. Bu islemi
yaparken tirtikli bir rulo ile alttaki epoksi reginenin karbon elyafin
iizerinden disariya ¢ikmasi saglanir. Tim ylizeye ayni iglem
homojen bir sekilde epoksi regine iist yiizeye ¢ikacak sekilde
yapilir.

Epoksi regine yetersiz gelirse SPN EP 010 epoksi regine iist
yiizeye tekrar gekilerek karbon elyaf kumagin regineye
doyurulmasi saglanir.

Giiglendirme islemi bitmis uygulamanin iizerine siva yapmak
istenirse, sonlanan yiizeye epoksi astar ¢ekilerek kuru haldeki silis
kumu serpilir ve yiizey siva uygulamasina uygun hale getirilir.

UYGULAMA SARTLARI

Yiizeyler yeterli dayanima sahip olmalidir. Betonun basing dayanimi
en az 25 N/mm?, ¢ekme dayanimi en az 1,5 N/mm? olmalidir. Yiizey
temiz diizgiin ve kuru olmalidir.

GUVENLIK

Uriin profesyonel kullanim icindir. Kullanmadan &nce ambalaj
iizerindeki gilivenlik uyarilarma dikkat ediniz, gerektigi durumda
iirtiniin Malzeme Giivenlik Bilgi Fisi’ne bakiniz. Solumayiniz, deri
ve gozle temasindan kacininiz, yutmayniz, uygun is giivenligi
malzemesi kullaniniz. Yangin ve patlama tehlikesi yaninda
cevrenin kirlenmemesi icin de gerekli tedbirleri almiz. Iyi
havalandirilmis ortamlarda uygulayiniz.

TASIMA ve DEPOLAMA

- Uriin 5°C / 35°C arasinda muhafaza edilmelidir.

- Uriin direkt giines 15181a maruz kalmamalidir.

- Acilmus tirlinii kendi ambalajinda, kapag iyice kapatarak muhafaza
edilmelidir.
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SORUMLULUK

SPINTEKS A.S., iiriinde ve bu teknik dokiimanda zaman igerisinde
gelistirme/revizyon yapma hakkini sakli tutar. Bu Teknik Bilgi Fisi, daha
once bu lirlin i¢in yayinlanmis Teknik Bilgi Figini gegersiz kilar ve 5 yil
stireyle gegerlidir. Kullanici, elindeki teknik dokiimanin en giincel versiyon
oldugundan emin olmalidir, gerekirse firmamizla temas ederek dokiimanin
giincelligi sorgulanmalidir. Uriiniin amacina uygun kullanilip kullanilmadigs,
uygulama kosullarinin ve sekillerinin gegerliligi uygulayicinin
sorumlulugundadir. SPINTEKS A.S., {iriinlerin tavsiye edildigi sekilde
uygulanmamasindan dogacak sonuglardan, is kazalarindan, dogrudan ya da
dolayh zarardan ve ziyan hususunda hicbir teminat talebini kabul etmez.
Yukarida bildirilen ambalajlama degerleri SPINTEKS A.S. tarafindan
standartlastirilmig formiillerdeki nominal degerlerdir. Normal tiretim
sartlarinda, uluslararasi standartlarda 6ngoriilen dlgiide sapmalar meydana
gelebilir.
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